Hohenkotensystem: £0.00m =+100,04 m U. NHN
zur Anderung einer Biogasanlage:
Endlager 2 mit i . . .
Pumpschacht . Gasgewinnungsanlage: Anderung der Einsatzstoffe in Art und Umfang
Fassfullstation 2 . Ultraschallbehandlungsanlage: Errichtung und Betrieb
- Gdarrestseparator mitt Separierstation * Gdrrestseparator: AusfUhrungsdnderung
. Endlager 2 mit Pumpschacht: Errichtung
A 7 . Foliengasspeicher 3: Errichtung
21856\ ‘ , . Aktivkonhlefilter: Errichtung
& . Trafostation 2: Errichtung
Akfivkohlefiter Endlager | e FassfUllstation 2: Errichtung
BHKW-Gebdude Nachgdrer . Foliengasspeicher 2: Entfall
) Helosiation 3 g\ 218.56
-‘ Ultraschallbehandlungsanlage
A e}
ﬂ ’ © Antragsteller:
3§ Brunnert Biogas KG
® o vertreten durch Herr Andre Brunnert
e © Talweg 2, 33129 Delbrick-Westenholz
Bauort: Flur 10, FlurstGck 69, Gmkg. Westenholz
Antragsteller/Vertreter:
R a
Entwurfsverfasser:
q Sewald GmbH&Co.KG
O]
3 Fahrnbichlstr. 20
> ° D-83530 Schnaitsee
Franz Xaver Sewald
bauvorlageberechtigt gem.Art.61 Abs.3 BayBO
Mitglied im Verein Deutscher Ingenieure e.V.
Dipl.Ing.(FH) Architekt
Hermann Namberger
B e re C h n U n g A bSTO n d Sfl O C h e n N R W bauvorlageberechtigt gem.Art.61 Abs.2.2 BayBO
Bayer.Architektenkammer Nr.130419
Bezeichnung Hohe Faktor | Ergebnis gewahlt
A 4,00 0.4 1.60 3.00
B 3.05 0.4 1.22 3.00
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