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. Aktivkohlefilter: Errichtung
. Trafostation 2: Errichtung
. Fassfullstation 2: Errichtung
. Foliengasspeicher 2: Entfall
TBE 4.7
Abtankplatz
Medium: ASL
Durchsatz: 368to/a Antragsteller:
Abtankung in CultanfaB/ GollefaB Brunnert Biogas KG
vertreten durch Herr Andre Brunnert
Talweg 2, 33129 Delbrick-Westenholz
Bauort: Flur 10, FlurstUck 69, Gmkg. Westenholz
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